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BACKGROUND



La Nouvelle Agriculture® is a brand of the 
French cooperative “Terrena”

Since its creation in 1887, Terrena has 
worked in the interests of its farming 
members. Today, over 29,000 farmers and 
15,800 employees make up our cooperative, 
which is known for its values and economic 
credibility. 

To face the new challenges that this century 
brings, producing more, of better quality, 
with less, Terrena is committed to an 
ambitious, unifying, forward-looking strategic 
project: La Nouvelle Agriculture®

With its pioneering launch in 2008 of 
Ecologically-Intensive Farming (Agriculture 
Écologiquement Intensive®), Terrena is now 
going full speed ahead, deploying La 
Nouvelle Agriculture® across all its sectors 
and productions.

Innovation, partnerships, driving change and 
developing internationally, these are the key 
phrases of this long-term strategy, serving as 
much the vital and economic interests of the 
consumer as the farmer. With one simple, 
specific objective : from the field to the 
plate, we guarantee products have 
irreproachable nutritional and gustatory 
qualities, contributing to the preservation of 
good health for each and every one of us.

BACKGROUND

A CHALLENGE OF COHERENCE AND IMAGE



CORPORATE SOCIAL RESPONSIBILITY

For Terrena, corporate social responsibility goes hand-in-hand with performance and is organised around 4 areas: 
economic, environmental, social and societal. 

An initial report was made on the year 2014.



Why eko



With this rising need of coherence in mind 
and given to our commitment to CSR, we 
chose to have an eco-designed exhibit for the 
Paris International Agricultural show, which 
means designed from the outset to have the 
lowest possible environmental footprint.

Following a call for bids from events 
agencies, we selected eko, a specialised 
agency for eco-designed events and exhibits. 

Therefore, eko is one of the very few agency 
to be ISO 20121 certified (Events Responsible 
Management Systems).

eko was created in 2007 due to two different 
facts:

1. The traditional procedure of the event 
business (design - production -
operation – destruction) was no longer 
sustainable from an economic, 
ecological and ethical point of view. 
Massive production waste, in this 
ephemeral industry was and is no 
longer acceptable. 

2. There was, but unfortunately still is a 
significant gap between Corporate 
Social Responsibility companies and its 
concrete realization. By creating eko, 
the founder wanted to build this bridge 
in order to provide more consistency in 
terms of communication.

AN AGENCY PROMOTING SUSTAINABILITY



The very foundations of the agency, its DNA, 
is turned exclusively towards eco-friendly 
solutions. 

They work for this and they will only work for 
this as long as the business exists. This is 
their day to day motivation. 

This passion, they constantly communicate it 
to their customers such as us, to ensure us 
that our projects match with to our 
corporate responsibility.

As for them, eco-conception is not a 
constraint but a development opportunity to 
create differently.

They seek do demonstrate that :

▪ It is possible to eco-design with a modern 
and dynamic scenography.

▪ Green is not necessary the eco-designed 
colour or the manifestation of a ecological 
commitment.

▪ We should not close the door to any 
material because what is important is the 
ecological efficiency. 

This is their pragmatic vision of ecology.  

THE EKO APPROACH



Production

EXPERTISE AND VISION

Consulting Sustainable & attractive

GIVE CSR POLICY MORE MEANING

WORK WITH A SYSTEMIC
APPROACH

BREAK CODES AND CHANGE 
BEHAVIOUR IN THE EVENT
INDUSTRY

USE SUSTAINABLE DEVELOPMENT
AS A NEW EXPRESSION OF 
CREATION

FIGHT AGAINST ECO-FRIENDLY
STEREOTYPES

SHARE A PRAGMATIC VISION OF 
ECOLOGY



« Do not go where the path may lead, go instead where there is no path and leave a trail. »

Ralph Emerson



DETAILED ACTIONS



How we work



EKO TOOL BOX
BEE

An enormous
eco-friendly

supplier database

MATÉRIOTEK

Eco-friendly materials
inventory

CARBON ASSESSMENT

ADEME ability for carbon assessment

ISO 20121

Sustainable events
management 
certification

SYSTEM

Analysis & recommandations matrix



CLIMATE 
CHANGE

WATER BIODIVERSITY
WASTE 

MANAGEMENT
HEALTH
SAFETY

ACCESSIBILITY SOLIDARITY

COMMUNICATION 
& MARKETING

LOGISTICS

PLACE

SPACE INSTALLATION

AWARENESS

TECHNICAL 
MANAGEMENT

HUMAN 
RESSOURCES

According to clients 
expectations and CSR issues, 
eko sets out an targeted actions 
plan in order to provide adapted
eco-friendly solutions with.   

SYSTEM 7 IDENTIFIED CHALLENGES
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This standard was introduced to enable the 
event organizers to maximise the positive 
legacy (economical, environmental & social) 
of an event while minimising its impacts : 
less waste, reduction of energy consumption, 
water resource management…  

Created by the event sector for the event 
sector, it is applicable for any organisation 
with the desire to establish, to implement, to 
sustain and improve a sustainable 
management system in that area.  

eko having helped in its formation in 2012 by 
AFNOR Certification, events organised by eko
were already in alignment with the Standard 
principles and framework.

Since 2015, all eko’s events are systematically 
ISO 20121 certified.
For eko’s clients, it means the highest 
possible efficiency in terms of Corporate 
Social Responsability as well as the 
opportunity to communicate on their eco-
responsible commitment.

CERTIFICATION ISO 20121



eko is expert in both event managing and 
carbon assessing since 2009.

Indeed Nicolas Turpin, the Founder, has been 
skilled by the ADEME (level 2).

Thanks to the Carbon Assessment method, 
eko is able to assess the direct and indirect 
greenhouse gas emissions of an activity or of 
a territory, based on data that are available, 
then to propose recommendations for 
actions aimed at reducing these emissions.

The range of options being so vast, eko has 
chosen to carry out only carbon assessments 
dedicated to events business, mainly for 
clients but also for the agency itself within its 
CSR policy and to work toward continued 
improvement. 

CARBON ASSESSMENT



A BETTER UNDERSTANDING 
OF ECO-DESIGN

PRODUCTION

TRANSPORT

USE

END OF STAND LIFE

 Modular space

 Value its recyclability

 Limit

 Optimise volume
and packaging weight

 Restrict their number

 Generate less

 Refuse dangerous 
materials (chromium, 

mercury, lead)

 Consume less 
energy & water

 Respect the surround
ecosystem

MATERIALS

 Give priority to 
recycled materials 
from renewable 
resources

less waste 
and recycle them

 Choose mono-materials

(easily recyclable)

 Organise a chain
of treatment at the end

of the stand life 
for recharging 

the production cycle

 Optimise lifetime
(reuse for future
exhibits), removable
and replaceable items



Below is the short description of eco-materials we used for our eco-designed exhibit of 266 
square metres :

• OSB subfloor

• Eco-friendly medium density fibreboard

• Eco-friendly plywood

• Ecological paint 

• Eco-friendly water based glue

• LED-illumination technology

• Cardboard signposting

• Recycled canvas 

• A tree of 3,50 metres in height from a local service provider

OUR ECO-MATERIALS FOR THIS STAND



A few photographs
of our exhibit











CONCLUSION



Our first collaboration with eko was very successful so much so that we have decided to renew 
them without any competition for the next 2018 edition. 

As we really look at becoming a leader in corporate social responsibility and incorporating it into 
our list of strategic objectives, we however asked them to improve their efforts for further 
reducing our environmental footprint. 

We have also discussed about social or societal actions which could be integrated, such as giving 
reusable materials to associations or Fab Labs following the exhibition.

AN ONGOING RELATIONSHIP BETWEEN THE ADVERTISER AND THE AGENCY 



2018 
EDITION



For the 2018 edition we enhanced significantly this area.

1. Donation of floor covering to a small ballet company (see Appendix)

2. Advertising textile recycling

3. Cardboard 2 mm, MDF (medium density fiberboard), plywood sheets recycling 

Please see appendices at the end of this report.

THE END OF LIFE AND THE VALORISATION OF THE STAND



CONTACTS

Terrena
Nelly LEMASSON

Responsable communication 
Groupe

nlemasson@terrena.fr

eko l’événement durable
Loïc MORVAN

Responsable communication
loic.morvan@eko-events.fr

THANK YOU
FOR YOUR
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ISO 20121
CERTIFICATE



CARBONE ASSESSMENT
CERTIFICATE



ECO-DESIGN
BOARD

(ECO-COMMUNICATION) 



FLOOR COVERING 
DONATION



Appendices regarding
materials technical
sheets



Eléments du stand Matériaux utilisés Label Ressources naturelles 
renouvelables

Matériaux 
recyclables

Commentaires

SOL – PLANCHER 
TECHNIQUE

OSB écologique OUI OUI OUI L’OSB est fabriqué principalement à base de pin écossais de 

plantations contrôlées dont l’écorce est éliminée et sert de 

combustible ou est destiné à des fins horticoles. Chaque 

panneau est durable et résistant à l’humidité et ne possède 

pas de défauts ouverts tels que nœuds, trous de nœuds ou 

crevasses. Les panneaux OSB contiennent beaucoup moins 

de formaldéhyde et le reste de la colle est naturelle (la 

lignine).

SWISS KRONO GROUP, leader européen des produits OSB 

fabrique ses Kronoply à Sully sur Loire (45) sur des presses en 

continue. Ce mode de fabrication permet l’utilisation de 

liants sans formaldéhyde ainsi qu’un classement E1 de tous 

nos produits OSB. 

Eléments du stand Matériaux utilisés Label Ressources naturelles 
renouvelables

Matériaux 
recyclables

Commentaires

CLAUSTRA Poudre de coquilles 
d’amandes ou bois 

reconstitué

NON OUI OUI Art Unic est une entreprise familiale, issue de la passion de 

ces deux fondateurs pour les matières naturelles et 

l’écologie. Ils présentent des produits respectueux de 

l’environnement et des entreprises, elles-mêmes 

socialement responsables.

Selon, le choix de claustra, celui-ci sera composé soit de bois 

reconstitué, soit de poudre de coquilles d’amandes.



Eléments du stand Matériaux utilisés Label Ressources naturelles 
renouvelables

Matériaux 
recyclables

Commentaires

CLOISONS et 
HABILLAGE DES 

PILIERS

MEDIUM ECOLOGIQUE OUI OUI OUI Panneau MDF sans formaldéhyde ajouté. Il est spécialement 

conçu pour des utilisations en intérieur pour lesquelles les 

émissions de formaldéhyde doivent être minimes. Les tests 

ont certifié que la teneur en formaldéhyde de ce type de 

panneau est inférieur à 1 mg/100 g (inférieur ou égal au bois 

naturel).

Le bois permettant la fabrication de ces cloisons est labellisé 

FSC.

Le transformateur est certifié ISO 14 001.

90 % de l’énergie nécessaire à la production des panneaux 

sont issus d’une centrale biomasse.

Eléments du stand Matériaux utilisés Label Ressources naturelles 
renouvelables

Matériaux 
recyclables

Commentaires

BANDEAU et 
CLOISONS COURBES

CONTRE PLAQUE 
PEUPLIER 

ECOLOGIQUE

OUI OUI OUI Panneaux en contreplaqué certifiés FSC composés 

exclusivement de placage déroulé de peuplier.

Ne contiennent pas de colle formaldéhyde.



Eléments du stand Matériaux utilisés Label Ressources naturelles 
renouvelables

Matériaux 
recyclables

Commentaires

PEINTURE POUR LES 
CLOISONS, 

HABILLAGE PILIERS, …

PEINTURE BASE 
AQUEUSE SANS 

SOLVANT ET 
PIGMENT METAUX

OUI NON NON Pas d’émissions de COV pour les peintures.

Très faible odeur à l’application

Energie verte sur le site de production.

Eléments du stand Matériaux utilisés Label Ressources naturelles 
renouvelables

Matériaux 
recyclables

Commentaires

ECLAIRAGE DU STAND 
et CADRE LUMINEUX

LED NON NON OUI La technologie LED (Light Emitting Diode, diode electro-

luminescente) présente l’avantage d’avoir une 

consommation énergétique très faible (entre 0,2 et1,2 W) 

comparée aux autres sources lumineuses (une lampe à 

filament classique fait 75 à 100 W). 

Sa durée de vie est plus longue, et elle ne chauffe 

pratiquement pas.



Eléments du stand Matériaux utilisés Label Ressources naturelles 
renouvelables

Matériaux 
recyclables

Commentaires

SIGNALETIQUE Carton 2 mm OUI OUI OUI Carton 1mm. Impression à plat avec encre UV.

Recyclable à 100% dans n’importe quelle filière 

papier/carton.

Eléments du stand Matériaux utilisés Label Ressources naturelles 
renouvelables

Matériaux 
recyclables

Commentaires

SIGNALETIQUE Vinyle permanent 
et adhésif sans PVC

OUI NON NON Sans chlore, sans cadmium

Sans émission d’halogènes (COV)

Sans plastifiant, ni solvant



MATERIALS 
TECHNICAL SHEET
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MATERIALS 
TECHNICAL SHEET

14, av. du Professeur André Lemierre B.P. 142 - 75966 Paris cedex 20 - Tél. : 01 49 20 67 89 - Fax. : 01 48 58 28 29

e-mail : filmolux@filmolux.com.fr

www.filmolux.com.fr

FILMOLUX

FICHE TECHNIQUE

CIM
Carton Imprimable Mat

INFORMATIONS GENERALES 

• Carton imprimable, solution écologique pour vos projets publicitaires.

• Support adapté pour l’impression Offset, l’impression numérique et la sérigraphie.

• Produit écologique, à base de pulpe de bois, fabriqué dans le respect des conditions environnementales.

• Existe en finition mate, brillante et satinée (glacée).

• Epaisseurs standards : 1,2 mm / 1,6 mm / 2,0 mm

AVANTAGES

• Excellentes caractéristiques d’impression

• Lamination aisée

• Respectueux de l’environnement

• Léger (40% plus léger que le carton gris), donc économique (coûts logistiques réduits)

• Stabilité dimensionnelle

• Disponible en différentes épaisseurs et dimensions

• Recyclable

• Réduction de coûts d'élimination des déchets

• Excellentes propriétés de découpe

01/2013

CIM

Carton Imprimable Mat

PRO

Les renseignements fournis sur cette fiche technique se basent sur nos connaissances et nos expériences 

pratiques. Cependant, compte tenu de la multitude d’effets possibles lors du traitement et de l’utilisation du film, nous

vous conseillons de faire des essais sur nos produits afin de vérifier qu’ils correspondent parfaitement à vos besoins

spécifiques. On ne peut déduire de nos renseignements une garantie légale et obligatoire de certaines propriétés.

Sous réserves de modifications ou erreurs. 
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MATERIALS 
TECHNICAL SHEET

Imprimé le 18/08/2011

TECTEX, 4 rue de Chamonix, 68720 ZILLISHEIM France
tél. +33 (0) 389 429 748 / fax +33 (0) 389 339 941 / mail : info@tectex.fr

www.tectex.fr

Note : les données techniques indiquées dans cette fiche signalétique sont des valeurs empiriques constatées lors des productions courantes et
elles ne présentent pas une convention de la nature des produits. Elles se rapportent à la marchandise livrée dans l'état d'origine sans

transformation et façonnage par le client. La mise à disposition des données est faite à titre d'information et sert uniquement de point de repère.
Elle ne dégage pas le client de procéder avant la transformation et le façonnage du produit à un contrôle autonome de qualification pour l'usage

prévu par le client et la responsabilité en découlant.

Sarl au capital de 150.000 euros / RCS Mulhouse B 413 750 803 / Siren 41375080300020

Fiche technique

Textiles pour
sublimation

Référence TricoTex 210 M1

Description : Maille lourde Polyester

Largeur(s) : 153, 203, 253, 310cm

Longueur : 100 ml

Support de base : 100% PES

Enduction : Apprêt

Poids : 210gr/m²

Epaisseur : 0.40mm

Classement au feu :

Résistance à la rupture : Rangée/Colonne : 350/1000 N

Elasticité : Longueur : 0,5 % / Largeur : 1,0 %

Température : Température de calandrage : 190°C
Temps de passage calandre : 1 minute

Spécificités :
 

Ecologie :

Impression :
  

Applications : Kakémono, Bannière, Roll up, Display, Cadre à jonc, Art de la table



FIRE RATING
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